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OTROS TORNILLOS ESPECIALES

Fabricados en Acero y Aluminio

REMACHES CIEGOS

ARCOLI S.A.S. ofrece remaches ciegos fabricados en aluminio y en acero,
disponibles en la siguiente gama:

TORNILLO BORNE BATERIA 5/16 X 11/4
REMACHES CIEGOS ESTANDAR

- Remaches ciegos cuerpo de aluminio — clavo de acero.
- Remaches ciegos cuerpo de aluminio — clavo de acero (colores).

TORNILLO AVELLANADO PARA GRAPA CAMA 3/8-16

REMACHES CIEGOS ESPECIALES

- Remaches ciegos cuerpo de acero — clavo de acero.

- Remaches ciegos cuerpo de aluminio — clavo de aluminio.
- Remaches ciegos cabeza avellanada.

- Remaches ciegos cabeza grande (ala anchal.

TORNILLOS DE ALUMINIO PARA TAPA DE OLLAS

TORNILLOS PARA ABRAZADERA

DIMENSIONES Y RESISTENCIAS
DIAMETRO TIPO 1 TIPO 2 LONGITUD RESISTENCIA
SERIE No. DIAM. DEL CUERPO CABEZA REGULAR CABEZA ALA ANCHA DEL CLAVO  MINIMA EN LIBRAS TORNILLOS DRIVES
D H E H E P
MAX | MIN MAX | MIN | MAX MAX | MIN | MAX MIN | TRACCION CIZALA
, -
No. 3 (3)/03923 0.096 0.090 0.198 0.178 0.032 0.293 0.269 0.040 1.250 80 70 TORNILLOS MILIMETRICOS =
} —_—
—
No. 4 1/8 0.128 0.122 0.262 0.238 0.040 0.390 0.360 0.065 1.250 150 120 =
0.125 ——
No. 5 5/32 0.159 0.153 0.328 0.296 0.050 0.488 0.448 0.075 1.250 230 190 TORN"—LOS PERNO ANCI—AJE
0.156 —
No. 6 (3)/11867 0.191 0.183 0.394 0.356 0.060 0.650 0.600 0.092 1.250 320 260
No. 8 g)/QASO 0.255 0.246 0.525 0.475 0.080 0.780 0.720 0.107  1.250 560 460

Las dimensiones estan en milésimas de pulgada.

T . ALAMBRES DE ALUMINIO

ARCOLll S.AS. ofrece alambre de aluminio de baja resistencia: 1100 o 2S y de mediana

f— T —

resistencia: 5052, 5154 y 5056; en diametros que van desde (0.375) 3/8" hasta (0.093) 3/32".
. , APLICACIONES .
REMACHE CIEGO ESTANDAR USE TAMARIO No.  ENFRACCION RANGODE  LONGITUD la tolerancia en digmetro es més o menos 0.001" (0.02mm).
- , ) , SERIE No. DIAM. peca DELAGUERO ~REMACHE DEPULGADA  ESPESORES  DEL CUERPO
Utilizado en ventaneria, escaleras, cielos rasos, carrocerias de A TSR L
buses y cerrajeria de aluminio en general. SR . Presentacion: Rollos de aproximadamente 30 a 40 kilos cada uno.
REMACHE CIEGO ACERO - ACERO A =
i , A , iy i 330 Nodl 32 3314 164-1/8 0235 Se fiene a disposicién informacion sobre composicién quimica y andlisis metalograficos en
Utilizado en la industria de la refrigeracién y en aplicaciones No 3 Oovy 009" 0100 0097 3.4 3/32 * 5,16 1/8 - 1/4 0.350 caso de necesitarse
donde se necesita mds resisfencia como carrocerias y algunas ’ 2.44 mm 96 I WA= e o :
g &g v ag 4-2 1/8 * 1/4 116-1/8 0.255
estructuras y construcciones mecanicas. No. 30 4-3 178 * 5/16 178 - 3716 0.320
No. 4 1.8 0128 0.133 0.120 4-4 1/8 * 3/8 316-1/4 0.380
REMACHE CIEGO ALUMINIO - ALUMINIO o 0125 % : : 4-5 178 * 7/16 1/ -5/16 0.445
" N . . 3.3 mm 4-6 178 * 172 516 -3/8 0.505
Utilizado en aplicaciones livianas, en ambientes donde no 4-8 178 * 5/8 3/8 - 1/2 0,630
puede haber corrosién, como por ejemplo instrumentos de — :';O 5%2 * ?/j Ki : ?;z gzgz
laboratorio, y en general, donde vayan a estar expuestos a sy No.20 S5 ymoisis /-3 0,345
i a " 5-4 5/32 * 38 3 16-1/4 0.405
ambientes himedos. Mo R I RGeS e el O
o U i) 5=6 5/32 * 5/8 3/8 - 1/2 0.655
REMACHE CIEGO CABEZA AVELLANADA 510 5/3+ 34 1/2-5/8 0760
Posee la misma resistencia de un remache ciego estandar. Es 6-2 3/16 % /4 116-1/8 0.305
Al R i R i R 658 3/16 * 5/16 1/8 - 3/16 0.360
utilizado para gp\\coaones en bisagras y cocinas \ntegrolgs, o 316 ';‘?»QW]], o106 olop 64 316+ w8 3t 1/ ¥
donde se requiere que la cabeza del remache quede al mismo : 0187  you : 6-6 316 % 172  1/4-3/8 0.550
g b o a2 . 6-8 3/16 * 5/8 3/8 -1/2 0.675
nivel de la superficie de aplicacion. 6-10  3/16* 3/4  1/2-5/8 0775
REMACHE CIEGO CABEZA GRANDE (ALA ANCHA) 6a  eciine  aosm Vo
6-14 3/16 * 1-1/16 3/4 -7/8 1.069
6-15 3/16 *1-1/8 7/8 - 1516 1.125
Utilizado en materiales como fibras, lonas, correas, bandas : - 100 U 10 - 1 .
fransportadoras, materiales sintéticos y fibra con fibra, donde la (5 11 4 025" omsl amy | e 174 * 5/8 1/4 - 3/8 0630
. I : 0.250 - : : 8-8 1/4 * 3/4 3/8 - 1/2 0750
cabeza del remache da una mayor firmeza a la sujecién. 6.5 mm 8-10 174 * 7/8 172 - 5/8 0,875

Unidad de venta: Millar.




TORNILLO HEXAGONAL REMACHES SOLIDOS

los tomillos Hexagonales cumplen con las propiedades mecanicas de un tomillo G2, segin Norma Fabricados en materiales como aluminio y acero. ARCOLI'S.A.S.esté en capacidad de fabricar:
ANSI/ASME/NTC-858-2, con una resistencia minima a la traccion de 74.000 |bs. /pulg® (psi). REMACHES SQUDOS CABEZA BRAZIER

REMACHES SOLIDOS CABEZA REDONDA
Diémetros disponibles: 1/4,5/16,3/8,7/16y 1/ 2 largos desde 1/ 2 hasta 5 pulgadas; longitud de la rosca REMACHES SOLIDOS CABEZA PLANA

minima 2 pulgadas; bajo pedido rosca hasta 5 pulgadas.

REMACHES SOLIDOS CABEZA AVELLANADA
Acabado: Negro y Galvanizado. REMACHES C(,)N ARANDELA
REMACHES SOLIDOS ESPECIALES

REMACHES SOLIDOS CABEZA BRAZIER

Fabricados en aluminio de aleacién 1100 (2S), temple H16, para aplicaciones de remachado en frio,
de mediana resistencia mecanica (31.5 Kpsi), de alta resistencia mecanica (5052) y buena resistencia a la corrosion.

ARCOLI S.AS. esfa en capacidad de suministrar cualquier disefio especial comprendido entre los diametros
y longitudes especificadas en el siguiente cuadro.

DIAMETRO
3/32" 1/8" Q/64" 5/32" 3/16" 1/4"
3/16" (10000) 3/16" (4450
1/4" (8064) 1/4" (38406) 1/4" (2212) 1/4" (1301) 1/4" (756)
5/16" (3289) 5/16" (2515) 5/16" (2010) —t
a 3/8" (2890)  3/8" [2290) 3/8" (1800) 3/8" (109¢6)  3/8" (593)
E 1/2" (2415)  7/16" (2100) 1/2" (1519) 1/2" (998) 1/2" (504)
% 5/8" (2155) 5/8" (1291) 5/8" (847) 5/8" (443)
Q 3/4" (1886) 3/4" (1200) 3/4" (729) 3/4" (401) t
TORN".I.O CARRIAJE 1" (1538) K (936) 1" ©02) 1" (317) 25D = — D
1.1/4" (504) 11/4" (275) ‘
11/2" (450) 11/2" (242)
13/4" (398) 13/4" (202)
los tornillos Carriajes cumplen con las propiedades mecénicas de un tomillo G1, segun Norma ANSI/ASME, con 2 (344) 2 (164) .
una resistencia minima a la traccion de 60.000 |b5/pU|92(pS|) Las dimensiones estdn en fracciones de pulgada. El nimero entre paréntesis corresponde a las unidades por Kilogramo y puede variar +/- 2.5%
usos
Diametros diSpOﬂib|eSI 1/4,5/16, 3/8, |C|r905 desde 1/ 2 hasta 5 |OU|90dOS; |On9ifUO| de la rosca minima 2 Utilizados en la industria de las carrocerias, escaleras, ollas y cerrajeria de aluminio, entre ofras.
pulgadas. Unidad de venta: Kilo.

Acabado: Negro y Galvanizado. REMACHES CON ARANDELA

De fabricacién y caracteristicas similares a los sélidos cabeza brazier. Bajo pedido se puede suministrar en
aleacién de alta resistencia para reemplazar a los de cobre con la ventaja de un mayor nimero de unidades
por libra.

LONGITUDES Y CONTENIDOS REMACHE

Las dimensiones estén en fracciones de pulgada. El nimero entre
paréntesis corresponde a las unidades por Libra y puede variar +/- 2.5%

usos

Utilizados en la indusfria de las carpas, marroquineria y talabarteria en general. ==

No. 8 No. 10
3/8" [376) 3/8" (641) DIMENSIONES ARANDELA
1/2 (361) 1/2 604) REF D d ‘ E p L
5/8" (322) 5/8" (538)
N° 8 0.500 0.182 0.068 0.147
3/4" (302) 3/4" (494)
N° 10 0.438 0.141 0.06 0.123 100
7/8" (267) 7/8" (451) o
¥ 250) 1" 407) Las dimensiones estan en milésimas de pulgada. e L { . } z %

Unidad de venta: Libra americana (450 gramos).




REMACHES SEMITUBULARES

Fabricados en materiales como aluminio, cobre, latén v acero. ARCOLI S.A.S. esté en capacidad de fabricar:

REMACHES SEMITUBULARES ESTANDAR

REMACHES SEMITUBULARES CABEZA PLANA

REMACHES SEMITUBULARES CON VARIACIONES EN LA EXTRUSION
REMACHES SEMITUBULARES SERIE (R)

REMACHES SEMITUBULARES PARA BANDAS DE FRENOS

REMACHES SEMITUBULARES ESPECIALES
usos |

Utilizados en la industria metalmecdnica, de refrigeracién, fabricantes de partes eléctricas, de
escaleras, jugueteria, ensambladores de vehiculos y de repuestos para el sector automotriz.
Unidad de venta: Millar.

REMACHES SEMITUBULARES PARA BANDAS DE FRENOS

C L+0.005

b
(S

L£0.005

REFERENCIA A B \ C \ D \ E
BANDAS 0.145 0.301 0.042 <3/16" 0.103
No. 3 0.141 0.291 0.038 0.120 0.099
BANDAS 0.145 0.301 0.042 <3/16" >1/4" 0.103
No. 4 0.141 0.291 0.038 0.120 0.141 0.099
BANDAS 0.145 0.364 0.049 <3/16" >1/4" 0.103
No. 5 0.141 0.354 0.043 0.120 0.141 0.099
BANDAS 0.186 0.364 0.049 <3/16" <1/4" >5/16" 0.140
No. 7 0.182 0.354 0.043 0.120 0.155 0.187 0.136 ——|
BANDAS 0.186 0.472 0.068 <3/16" <1/4" >5/16" 0.140
No. 8 0.182 0460 0.060 0.120 0.155 0.187 0.136 B
BANDAS 0.248 0472 0.068 <1/4" <5/16" >3/8" 0.182
No. 10 0.244 0.460 0.060 0.155 0.187 0.250 0.178
Las dimensiones esfdn en milésimas de pulgada. 15°
REFERENCIA A B c | o | E |
R-3487 0.098 0.191 0.034 0.072 0.070
(3/32") 0.095 0.186 0.030 0.062 0.066
R-3479 0.121 0.221 0.034 0.098 0.090
(1/8") 0.118 0.215 0.030 0.088 0.086
R-3312 0.145 0.315 0.048 0.130 0.103
(9/64") 0.141 0.308 0.044 0.120 0.099 .
R-3273 0.157 0.315 0.065 0.130 0.108
(5/32") 0.154 0.308 0.060 0.120 0.104
R-3220 0.187 0.381 0.068 0.161 0.140
(3/16") 0.182 0.370 0.062 0.151 0.136 3
R-3241 0.248 0.442 0.099 0.192 0.177
(1/4") 0.242 0.435 0.091 0.182 0.173

e m—f
—1p—f

Las dimensiones estan en milésimas de pulgada.

SELECCION DE LA LONGITUD APROPIADA

LONGITUD DEL REMACHE

El largo se mide por debajo de la cabeza y es la suma
del espesor del material mas la longitud a remachar.

DIAMETRO DE

LA ESPIGA

LONGITUD A REMACHAR

T
ESPESOR DEL
MATEIVQIQL

LONGITUD A REMACHAR

Es aproximadamente el 60% del diametro de la espiga.

N\

I
L

NN

LONGITUD
DEL REMACHE

i 7R 7 O 7 R B i B 7
e 0095 0118 014l 0154 0182 0242
toncrag 0057 0070 0084 0092 0109 0145
Las dimensiones estén en milésimas de pulgada.

EJEMPLO

Espesor del material: ~ 0.500

Digmetro de la espiga:  0.182
0.182*0.60=0.109

Longitud a remachar:

Espesor del material:
longitud a remachar:

Longitud del remache:

0.500 +
0.109

0.609

Se recomienda la longitud esténdar mads cercana 3/16 * 0.625 mwmb- R —3220*5/8

OTROS PRODUCTOS

REMACHES POSTE

Disponibles en Aluminio

ARANDELAS

Disponibles en Aluminio

PINES Y PASADORES

Fabricados en Acero y Aluminio
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